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Comisséo de estudos da ABNT trabalha para promover a atualizacdo das diretrizes
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O consumidor que adquire um produto de aluminio, como uma porta ou esquadria, por
exemplo, talvez nem imagine, mas existem mais de 20 normas técnicas que podem
garantir a qualidade e a durabilidade do acabamento desses materiais. Atualmente, o
desafio € que essas regras sejam adotadas por todos os fabricantes e empresas que
realizam o acabamento por meio dos processos de anodiza¢ao ou pintura.

A Comissao de Estudos sobre Tratamento de Superficies do Comité Brasileiro

do Aluminio (CB-035), da Associacao Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), cuja
Secretaria Técnica pertence a Associacdo Brasileira do Aluminio (ABAL), é a
responsavel por manter as diretrizes nacionais atualizadas.

“Esse é o segmento que mais tem normas dentro do setor do aluminio. ISso mostra o
rigor e o conhecimento nacional dos processos e tecnologias envolvidas”, explica Joao
Inécio Graciolli, coordenador dessa comissao.

O objetivo do trabalho da Comisséo de Estudos — que envolve a participacéao de
representantes da industria do aluminio, empresas de acabamento, entidades de
classe e laboratérios de analises de desempenho, entre outros — é desburocratizar o
setor produtivo.

“Precisamos de requisitos e especificacdes, ndo para inibir as empresas que estdo
comecando, mas para contribuir com a qualidade do produto e propiciar o
desenvolvimento das industrias”, reforga Graciolli.

Normas-mae

Basicamente, a Comissao de Estudos atua a partir de duas normas principais (veja
abaixo) relacionadas ao aluminio e suas ligas e uma série de outras relacionadas:

NBR 12.609/2017 — Tratamento de superficie — Requisitos para anodizacdo para fins
arquiteténicos NBR 14.125/2016 — Tratamento de superficie — Requisitos para
revestimento organico para fins arquitetbnicos

Processo de revisao

A NBR 14.125/2016 estd em processo de revisdo até o inicio de 2021. Um dos itens
gue deve ser atualizado € o ensaio de envelhecimento que usa lampadas de xénon
para avaliar o desbotamento da tinta em produtos de aluminio.

“A revisao busca adequar a norma a realidade das empresas nos aspectos técnicos,
proporcionando melhoria de competitividade aos produtores e garantindo sempre um
produto com bom desempenho ao consumidor”, afirma Guilherme Superbia, gerente
de Exceléncia Comercial e Marketing da Novelis Brasil.



Na viséo de Alisson Vasconcelos, coordenador de Engenharia e Qualidade da Hydro,
com o crescimento da oferta de produtos pintados no Brasil e as novas alternativas de
cores, é fundamental atualizar a norma para garantir que os aplicadores se
mantenham alinhados com as melhores préticas de controle de qualidade.

“A atualizagdo também é importante para que os clientes e consumidores conhegam
0S requisitos minimos, 0s ensaios e as garantias aos quais os fornecedores devem
atender”, acrescenta.

Anodizacéo e pintura

A anodizacao e a pintura eletrostatica em p6 séo os principais processos de
acabamento para produtos de aluminio para fins arquitetdnicos. No primeiro,

a industria forca uma caracteristica natural do metal (ser reativo ao oxigénio e formar o
oxido de aluminio na superficie) a partir de reacdes eletroquimicas. O objetivo é criar
uma protecao uniforme contra a corrosao e outros agentes agressivos.

J& o segundo consiste em deposicao de tinta sobre a superficie de aluminio tratada
com os mesmos objetivos de protecdo do material. Neste caso, a porosidade do
revestimento organico € importante para garantir o melhor resultado final.

Atualmente, varios requisitos precisam ser especificados nas normas técnicas
conforme a utilizagéo do produto de aluminio. Segundo Natasha Hammel,
coordenadora na Equilam — fabricante de equipamentos para ensaios de
intemperismo acelerado —, é possivel analisar a espessura da tinta e flexibilidade,
dilatacdo e contratacdo do material, para ndo ocorrer o desplacamento da tinta, além
de verificar a dureza e a resisténcia ao risco e ao peso.

“Um produto para area interna de uma residéncia, por exemplo, ndo precisa ter a
mesma resisténcia a corrosao de uma peca de aluminio em um poste de iluminacao
na rua, que esta exposta as chuvas e ao sol”, compara.

Na opinido da coordenadora, o maior beneficio desse trabalho para o consumidor é
assegurar a qualidade do produto.

“Ao comprar uma janela, ninguém espera que risque com uma espoja ou que
apresente falhas na pintura ao utilizar um alcool comum para limpeza. Caso um
fabricante ndo aplique a quantidade ideal de tinta, a durabilidade do acabamento sera
comprometida”, reforga.

Desafios da qualidade

William Neves, gerente de Produtos Arquitetdnicos da Epristinta — empresa
especializada em revestimentos industriais eletrostaticos em pé — explica que o
investimento em anodiza¢@o € mais alto no Brasil. Por isso, nos Ultimos anos, muitas
empresas comecaram a se inclinar para oferecer o acabamento pintado. No entanto,
em funcao dos custos, ndo ha investimentos em qualidade.

“Essas empresas competem com as grandes que fazem um trabalho normativo.
Atualmente, ha 200 fornecedores que realizam o servi¢co de pintura no setor

de aluminio para uso arquitetbnico, mas apenas 20% tém essa preocupacao”,
testemunha.

De acordo com o gerente da Epristinta, algumas empresas tentam trabalhar de
maneira correta, mas faltam recursos para adquirir os equipamentos para andlises de



desempenho.

“O aluminio que passa pela anodizacéo chega a ser um filtro de qualidade. Se for
ruim, ndo é possivel realizar o processo. Com a pintura é diferente.
Independentemente do que esta por baixo, se pintar, fica bonito”, acrescenta.

Dentro da Comissédo de Estudos, o objetivo ndo é punir quem nao faz o trabalho de
gualidade por falta de recursos ou por negligéncia.

“Queremos orientar”, declara Neves.
Novas tecnologias

Um dos debates na Comissao de Estudos é sobre a criacdo de uma norma especifica
para uma tecnologia ainda recente no Brasil: o efeito madeira sobre o aluminio,
atualmente avaliado pela norma de pintura, mas requer ensaios diferenciados.

“Esse acabamento esta ha 10 anos no mercado, mas a sociedade ndo o demandava
porgue era inovador. A madeira era associada a projetos classicos. Hoje é vista como
premium e traz uma sensacao de aconchego”, destaca Graciolli.

Normalizacéo

A ABAL, em conjunto com a ABNT, € responséavel pela hormalizacéo do setor

do aluminio no Pais. O CB-035 foi criado em 1998 com foco na legitimidade desse
processo, disponibilizacdo de contetdo técnico de qualidade e especificacdes
adequadas.

Entre os beneficios do trabalho conduzido pela ABAL, estéo a reducgéo de custos,
aumento da produtividade, comunicacéo assertiva, maior qualidade na cadeia de
fornecimento e consumo, além da inovacao.

As comissfes de estudo responséaveis pela elaboracgéo e revisdo de normas técnicas
no setor contam com participacao voluntéria. Os interessados podem entrar em
contato por e-mail: abal@abal.org.br.



